Massivdrahtelektrode zum ﬁ-MlG 3%

Metall-Schutzgasschweif3en

Normbezeichnung: EN ISO 14343-A: G191341L
SFA-5.9: ER317L

Anwendung:

BA-MIG 317L ist eine Drahtelektrode fiir das Metall-Schutzgasschweifen (MIG) von 19Cr/13Ni/3,5Mo
korrosionsbestdandigen austenitischen Stahlen Type 317L. Der im Vergleich zu Qualitat 316L hohere Mo-Gehalt
verbessert die Bestdandigkeit gegen LochfralRkorrosion und Spaltkorrosion. Auch geeignet zum Schweiflen von 316,
316L oder grade 316LN wenn eine hohere Bestandigkeit gegen Lochfrallkorrosion erforderlich ist. Geeignet fir
Betriebstemperaturen zwischen — 60 °C und + 300 °C.

Richtanalyse und chemische Zusammensetzung nach EN 1SO 14343-A und AWS A5.9: (Gew.-%)
Drahtelektrode C Si Mn Mo Ni Cr P S Cu total
Eff‘“t/ﬁga;ylsi 0015 04 | 21 | 36 @ 137 | 190 | 0,020 | 0,013 0,1
|Gs 39112:; A"aCh 003 1,0 | 1,050 3,045 1125% 122',%' 0,03 | 0,02 0,3
ER317L nach AWS A5.9 0,03 %'36%' 1,0-2,5 | 3,0-4,0 1135% 12%55 0,03 | 0,03 0,75

Mechanische Giitewerte des reinen SchweiRgutes / Hinweise zum SchweiRen:

Warmebehandlung unbehandelt
Streckgrenze Ry, [MPa] (ksi) > 350 (51)
Zugfestigkeit Rm [MPa] (ksi) >550- 650 (80 - 94)
Dehnung A5 [%] >30

Kerbschlagarbeit ISO-V [J] (ftlbs) +20°C: 2100 (74)
Stromart/Polaritat DC +

Schutzgas ISO 14175: M12 / M13
Werkstoffe:

1.4435/ X2CrNiM018-14-3, 1.4429/ X2CrNiMoN17-13-3, 1.4438/ X 2 CrNiMo 18-15-4, AISI 316L, 316 LN, 317LN und
317L.

Lieferformen:
Spulen BS300/15 kg, D200/5 kg und Fasser gemaR Verpackungsarten fiir Massivdrahtelektroden zum Metall-

Schutzgasschweil3en.

Drahtdurchmesser:
0,8 — 1,6 mm; MaRe und Grenzmale nach I1SO 544 und AWS A5.9.

Drahtoberflache:
Glatt und frei von Oberflachenfehlern und Verunreinigungen.

BAVARIA SCHWEISSTECHNIK



